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NOTES:

1— MATERIAUX: Al 316L
2— ASSEMBLAGE PAR SOUDAGE

3— TOUTES LES SOUDURES DEVRONT
ETRE LISSE ET EXEMPTE DE BAVURES

4— LE FINI DE SURFACE SERA EXECUTE
AU JET DE BILLE DE VERRE FINI
SATINE LA QUALITE DU FINI SERA
A DEFINIR AVEC LE CLIENT
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